Sistemas Interligados

Montagem de um Conjunto de Mangueira
com Terminais de Mangueira Cravados

Ferramentas de Montagem de Conjuntos de Mangueira
Cortador de Mangueira e Bracadeiras

90.320.7 90.320.6 90.320.9
Cortador de Mangueira Bracadeira para Montagem Bracadeira para Montagem
de Mangueira de Mangueira

Montagem do Conjunto de Mangueira

Preparacao da Mangueira

1. Meca a mangueira.

2. Corte a mangueira no comprimento adequado usando o cortador de mangueira 90.320.7 (uma faca afiada também pode ser
usada). E importante usar uma lamina afiada, pois um corte limpo é necessario para a vedagdo adequada.

3. Nao deve haver rebarbas se o corte foi feito de forma limpa. Entretanto, se houver rebarbas, remova-as com uma faca afiada.

Preparacao do Terminal da Mangueira

1. Inspecione o terminal da mangueira para garantir que n&ao tenha ocorrido nenhum dano durante o transporte.

2. Certifique-se de que a porca giratdria esteja devidamente cravada e gire livremente.

Conjunto do Terminal de Mangueira Cravado

1. Prenda a bragadeira de montagem da mangueira 90.320.6/9 em uma morsa de bancada.

2. Insira a mangueira através da bragadeira 90.320.6/9 90.320.6/9, deixando comprimento suficiente saindo da bragadeira para
instalar o terminal de mangueira apropriado (F.1).

3. Puxe a alavanca para fechar a bragadeira 90.320.6/9 (F.2).

Somente DADCOFLEX® 90.400 (Y-400) e 90.500 (Y-500);

1. Bata levemente o adaptador da mangueira na mangueira com um
martelo de borracha. Certifique-se de que o terminal da mangueira
fique bem encaixado. O indicador na parte externa do soquete indica o
tamanho (F.3).

2. Abra a bragadeira 90.320.6/9 e remova o conjunto de mangueira
(mangueira e terminal de mangueira).

3. O conjunto de mangueira agora esta pronto para ser cravado. Consulte
a tabela de mangueiras abaixo para determinar a castanha e o anel de
crimpagem adequados.

Somente MINIFLEX® 90.700 (¥-700) / 90.705 (Y-705);

Para uso com os terminais de mangueira 90.504.943, 90.504.954 e
90.504.959. Para os sistemas MINILink®, consulte o boletim B11110B.

F.1 1. Rosqueie o terminal na mangueira. Certifique-se de que a F.2
mangueira fique bem ajustada contra o ressalto.
Montagem de 2. Bata no terminal com um martelo de borracha até que a extremidade Conjunto Permanente de
Mangueira Permanente da mangueira se encaixe no terminal (F.4). Mangueira MINIFLEX®
3. Abra a bracgadeira 90.320.6/9 e remova o conjunto de mangueira.
4. O conjunto de mangueira agora esta pronto para ser cravado. l
Consulte as informagdes sobre a mangueira abaixo para determinar a
castanha e o anel de crimpagem adequados. ‘@
OBSERVA(;A'O: Os conjuntos de mangueiras 90.700 (Y-700) com adaptadores
de mangueira de 90° em cada extremidade devem ser cravados na fdbrica. é@
] Diametro do
Mangueira Castanha Anel Cravado
90.400 80C-P04 14.22 - 14.73
(Y-400) Castanha Vermelha | ANe! 82C-RO1 .560 - .580
F.3 90.500 80C-P03 12.19 - 12.70 F.4
(¥-500) Castanha Cinza | "\ 82C-RO1 480 - .500
90.700 MINI-CRIMP - Anel 7.00 - 7.25
(Y-700) 90.710.8 Desnecessario .276 - .285
< 90.705 MINI-CRIMP - Anel 7.00 - 7.25
h (Y-705) 90.710.8 Desnecessario .276 - .285
Ql
o

Consulte a proxima pagina para obter instrucées sobre cravando e calibrador de crimpagem
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Sistemas Interligados

Montagem de um Conjunto de Mangueira

com Terminais de Mangueira Cravados
Prensa e Castanhas

90.710.8 80C-P03 80C-P04 90.720
Mini-Crimp Castanha Cinza Castanha Vermelha Unidade de Prensa Portatil
Cravando

1. Antes de cravar, consulte as informagdes sobre a mangueira na pagina anterior para determinar a castanha e o anel de

crimpagem adequados. (Para cravar com 0 90.710.8 da DADCO, consulte as instrugdes abaixo).

Remova o pino do tubo da Prensa Karrykrimp e mova o tubo para tras.

Coloque a castanha de cravar na cavidade da base da prensa.

Coloque o anel da castanha na parte superior da castanha. 2

Posicione a mangueira e o adaptador da mangueira na castanha por

baixo.

Apoie a parte inferior do terminal de mangueira no degrau da castanha

de crimpagem.

7. Acione a prensa até que o anel da castanha entre em contato com a
placa de base da prensa.

8. Libere a presséo e remova o terminal de mangueira completamente.

9. Verifique se o didmetro da sec¢ao cravada esta correto usando
paquimetros e a tabela da pagina um ou 0 90.320.CG da DADCO.

R

o

Anel da
Castanha

.

Cravando com o Mini-Crimp 90.710.8

1. Coloque o Mini-Crimp 90.710.8 na prensa. Nao é necessario um anel de castanha.

2. Insira o conjunto de mangueira por baixo através do centro do Mini-Crimp (F.1). Para obter instrugoes sobre a montagem de
um conjunto de mangueira MINILink®, solicite o Boletim n® B11110B.

3. Acione a prensa de crimpagem hidraulica ou pneumatica para cravar permanentemente o terminal de mangueira a
mangueira.

4. Quando o Mini-Crimp comegar a se fechar, posicione o terminal da mangueira para garantir que todo o comprimento da
anilha seja cravado (F.2).

5. Remova o conjunto de mangueira cravado do Mini-Crimp 90.710.8.

6. Usando um paquimetro, mega o didmetro da anilha cravada nas partes planas para verificar se esta dentro da faixa de
dimensao de crimpagem (F.3) ou verifique o didmetro de crimpagem usando o 90.320.CG da DADCO.

anilha 7.00 - 725
cravada 276 ~.285

F1 F2 F.3
Mini-Crimp antes de ativar O Mini-Crimp “chega ao fundo” quando a Diametro da anilha cravada =
a prensa hidraulica ou prensa fixa permanentemente o terminal Consulte a pagina um
pneumatica. de mangueira a mangueira.
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Sistemas Interligados

Montagem de um Conjunto de Mangueira
com Terminais de Mangueira Cravados

Medidor de Crimpagem da Mangueira

, 90.320.CG
Medidor de Crimpagem da
Mangueira

G

Venﬂcagao da Crimpagem da Manguelra com o DADCO 90.320.CG:
Posicione as partes planas do terminal cravado no 90.320.CG Medidor de Crimpagem da Mangueira.

2. Verifique a conformidade de dois a trés pontos planos.

3. Coloque o terminal no entalhe “GO” do medidor. Se o terminal da mangueira se encaixar no encaixe apropriado do entalhe
“GO”: os terminais estao dentro da especificacao.

4. Coloque o terminal no entalhe “NG” do medidor. Se o adaptador da mangueira NAO se encaixar no encaixe apropriado do
entalhe “NG”: os terminais estao dentro da especificacao.

5. Se o terminal de mangueira se encaixar facilmente no entalhe “NG’ o terminal de mangueira estad com crimpagem
excessiva. Veja as causas principais abaixo.

6. Se o terminal de mangueira NAO se encaixar no entalhe “GO’ o terminal da mangueira esta com a pressao reduzida. Veja
as causas principais abaixo.

Cravando Dentro da Especificacao:

pd

Z
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o o
Indicacoes de Falha: Causas Principais:
¢ O terminal de mangueira nao se * A castanha esta desgastada
encaixa no entalhe “GO” * Anel de prensagem incorreta.
¢ O terminal cravado é muito grande - e Castanha/Prensa de cravar
crimpagem insuficiente. incorreta.
* Problema mais comum e que causa * A prensa de cravar nao foi
vazamentos. avangada o suficiente - ou parou

antes de ser concluida.

Indicacoes de Excesso de Causas Principais:
Crimpagem: * O medidor esta danificado ou
¢ O terminal de mangueira se encaixa na irregular.
fenda “NG’ * Pega subdimensionada.
e A crimpagem é muito pequena -  Castanha de crimpagem e/ou
crimpagem excessiva. ferramentas incorretas.

* E possivel em um conjunto de parte
plana, mas é importante fazer uma
amostragem de varios conjuntos de
terminais.
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